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Modernisierung von der Gleitfiihrung zur Hydrostatik
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Alte Werkzeugmaschinen zeichnen sich oft
durch groBzligig dimensionierte, stabile
Gestellbaugruppen aus. Jahrzehntelanger Be-
trieb verursachte VerschleiB. Erforderliche
Genauigkeiten kénnen nicht mehr erreicht
werden. Die Antriebs- und Flihrungstechnik ist
veraltet und genligt nicht mehr den Anforde-
rungen einer modernen, wettbewerbsfahigen
Produktion.

Hoher Wettbewerbsdruck Iasst teilweise keine
Neuinvestition hochwertiger GroBwerkzeug-
maschinen zu, so dass oft die Modernisierung
- eine kostenginstige Alternative darstellt.

Gebrauchte alte Werkzeugmaschinen verfligen haufig Uber GleitfUhrungen. Wesentliche
Nachteile der Gleitflihrungen spiegeln sich in unterschiedlichen Reibungszustanden und dem
VerschleiBverhalten wieder.

Besonders beim Frasen von Konturen — mit mehreren CNC-Achsen simultan - schlagt sich
der Stick-Slip-Effekt bei sehr langsamen Vorschiben bzw. beim Quadrantenwechsel nieder.
Konturengenauigkeiten sind die Folge.

GleitfUhrungen unterliegen einem relativ hohen Verschlei3. Mit einer modernisierten Ma-
schine mit Gleitfihrungen sind in absehbarer Zeit wieder Ungenauigkeiten zu erwarten.

Bei hydrostatischen Fihrungen werden die Berihrungsflachen aufeinander gleitender Ma-
schinenteile zwangsweise durch einen Olfilm voneinander getrennt. Dadurch wird der Rei-
bungskoeffizient stark minimiert und der Stick-Slip-Effekt fallt weg. In Verbindung mit
spielfreien Antriebskomponenten kénnen mit den annahernd verschlei3freien Fihrungen
erhdhte Genauigkeiten Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine erreicht werden. Der
Zeitraum zwischen den Grundinstandsetzungen wird nicht mehr durch den Verschlei3 von
FUhrungsbahnen bestimmt und erhdht sich drastisch.

Firma Rottler rlistet bei Modernisierungen von Werkzeugmaschinen Gleitfihrungen in
hydrostatische Fihrungen um. Bei einer Analyse in der Angebotsphase wird die wirtschaftli-
che Durchfuhrbarkeit dieser Umristung in Verbindung mit weiteren Maschinenkomponenten
betrachtet. Dabei finden spielfreie Antriebselemente, erhdhte Eilganggeschwindigkeiten und
Antriebsleistungen in Verbindung mit moderner CNC-Steuerungstechnik Berlcksichtigung.

Flr eine optimale Anpassung an die vorhandene Maschinensubstanz verwendet Fa. Rottler
die geregelte Hydrostatik. Jede Hydrostatiktasche wird separat geregelt. Unter anderen
Vorteilen ist die Steifigkeit gegenliber der herkémmlichen Hydrostatik um ein vielfaches
héher, die erforderlichen Olmengen sind geringer.

Als Beispiel wurde das auf dem Bild dargestellte Tischbohrwerk mit 60 kW Spindelantriebs-
leistung auf hydrostatische Fihrungen in Verbindung mit spielfreien Antrieben umgeristet.
Diese Technik und eine moderne CNC-Steuerung verleihen der Maschine eine neue Qualitat.
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Kontakt

Horst Rottler Maschinenbau GmbH
Hauptstrasse 39

D-57555 Mudersbach

Telefon: +49 (0) 271/ 35919-0

Telefax: +49 (0) 271/ 35919-31

Mail: rottler.siegen@rottler-maschinenbau.de
Internet: www.rottler-maschinenbau.de
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