
WERKSTÜe re. pREH-

DVT 2OOA / 25OO *
VERSCF{ IEBETISCH
30 CNC

Drehve*nseh iebtiseh rn it neuc rtigen hyd rostotischen Fü h ru n gssystemen
unrd 2 Ne-Aehsen in zwei lieferboren.Vorionten:

s Str:rtionöre ,Arrsführung zur Aufstellung mii Ai.rsrichtelementen quf dem Fudoment. Tischplotte höhengleich mit
dem Mcsehinenplcttenfeld, oder

e Tronsportable Ausführung zum direkteir Aufstellen ouf dem Moschinenplcrtienfeld und Befestigung über
Sponnschrouben in T-Nuten.

l(onstru ktionsq usfü h ru n g :

s Bett, Drehschlitten sowie Aufsponntisch mlt T-sponnnuten, in Gusskonstruktion.

e Vorsehubbewegung Wl^Aehse durch AC-servogetriebemotor und vorgesponnten spielfreiem
Kugelgewindetrieb.

o Tisch- Drehontrieb, B- Achse über 2 schrögverzohnte Ritzel ouf Zohnkronz 0 I960 mm
in Venbindung mit eii'ienr hyclroulisch spieleinstellborem Doppelschneckengetriebe.
Antrieb durch AC- Servomotor. Kombinierte Tisch- Rodiol-/Axiollogerung über spielfrei vorgesponnte
Wölzlogerung. inkrementoler Drehgeber RON 706 C (Heidenhoin)
direkt ouf der Drehocnse.

o l-ischklemmung nrit hoher Hcrltekroft dure h Menbronscheibe über I Hydroulikzylinder.
o l"lydrostatisehes Führungssystem mit PM- Regler fur W1 und B-Achse und lostobhöngig gesteuerte Drossel

erziell höchste Steifigkeitswerte. Proportionoi- Mengenregler ermöglichen geringste Spoithohen-
einstellungen. Seperote Ansteuerung ieder Hydrostotik,Tosche durch PM- Regler, halt die Spoltbreite
unoblröngig der ieweiligen Belastung innerholb des Toleronzfeldes konstont.
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WERKSTÜC<- DREH- VERSCH I EBETISCH
DVT 2OOO / 25OO - 30 CNC

Teehnische Doten

Abmessungen
Tischoufspo nnflöche
Höhe der Aufsponnplotte
T-N uto bmessu ng
Anzohl und Abstond derT-Nuten
Mittenqufnohme (Zentrierung)
Gesomtlönge über Alles gemessen
Anzohl der Bettführungsbohnen
Gesomtbreite über Alles gemessen
Gesomttischhöhe

Tischeigengewicht

Arbeitstisch
lnrlox. o ufzunehmendes Werkstückgewichf
Drehbewegung der Aufsponnplotte
Verschiebeweg W1 -Achse

2OOO x 25OO mm

320 mm

DIN 650 - 28 mm
11 / 17O mm

Durchmesser I OO H6
4825 mm

J
2OOO mm

I IOO mm

25 OOO ks

35Ooo ks
360 "

l25O mm



WERKSTUCK- DREH- VERSCH I EBETISCH
Konstruktionsdetoils

Drehsch litten u nterseite
mit hydrostotischem
Fü hru ngssystem.

Tischu nterseite mit Sch rögzo h n kronz, Kreisf ü hru ngen u nd
hydroulischer Membronklemmung.

3-Bohnen Führungsbetl
mit B-Achsontrieb und
Kugelgewindetrieb.

Hydrostotik, Ventile
und PM-Regler.

Drehschlitten mit
Hydrostotik-Kreisführungsbqhnen und
Mitten logerzo pfen.


